АННОТАЦИЯ

К РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ГАЗОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА)»

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))

1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности газовая сварка и наплавка и соответствующие ему общие компетенции, и профессиональные компетенции:

Выпускник, освоивший программу СПО по профессии должен обладать профессиональными компетенциями 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Газовая сварка и наплавка

	ПК 5.1.
	Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.2
	Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 3.3
	Выполнять газовую наплавку.


 В результате освоения профессионального модуля студент должен:
	Иметь практический опыт
	- проверки оснащенности поста газовой сварки; настройки оборудования для газовой сварки (наплавки);

- выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций;



	уметь
	- проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки); настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки);

- владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

	знать
	- основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой);

- основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой);

- сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки);

- технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

- правила эксплуатации газовых баллонов;

- правила обслуживания переносных газогенераторов;

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления;


2. Содержание программы модуля:

     МДК 05.01 Техники и технология газовой сварки(наплавки)
1 Сварочное пламя, его строение и характеристики
2 Оборудование и аппаратура для газовой сварки и наплавки
3 Материалы для газовой сварки и наплавки металлов
4 Технология газовой сварки
5 Технология газовой сварки сталей, чугунов и цветных сплавов
6 Газовая наплавка
      Учебная практика
1.Знакомство с принципами работы газо-сварочного аппарата

2.Подготовка деталей под сварку

3.Порядок наложения прихваток

4.Режимы газовой сварки. Виды наконечников газовой горелки.

5.Виды движения горелки и проволоки при сварке различной толщины

6.Особенности газовой сварки швов в различных положениях

7.Дефекты сварочных швов, выполненных газовой сваркой

8.Стыковые соединения углеродистой стали без разделки кромок  без зазоров

9.Стыковые соединения углеродистой стали без разделки кромок  с зазором

10.Стыковые соединения углеродистой стали с односторонним  и двухсторонним скосом кромок

11.Стыковые соединения углеродистой стали с  двухсторонним скосом кромок

12.Нахлёсточные  соединения углеродистой стали 

13.Тавровые соединения углеродистой стали без зазора

14.Тавровые соединения углеродистой стали с зазором

15.Торцевые соединения углеродистой стали 

 16.Угловые сварные швы

17. Многослойные сварочные швы

18.Особенности газовой сварки углеродистых и низколегированных углеродистых сталей. Термическая обработка и правка изделий после сварки

19.Особенности газовой сварки труб

20.Газовая сварка чугуна

21.Газовая сварка меди

22.Газовая сварка сплавов на основе меди (латуни и т.д.)

23.Сварка бронз

24.Газовая сварка алюминия и его сплавов

25.Сварка магниевых сплавов

26.Газовая сварка свинца

27.Сварка никеля и его сплавов

28.Наплавка твердых сплавов

 29.Газопорошковая наплавка
      Производственная практика

1. Основные сведения  о сварочном пламени ..

2. Техника и технология газовой сварки(наплавки).
3. Оборудование и технология резки металла кислородной
4. Т/Б при газовой резке.

5. Сущность кислородной резки.

 6. Резаки для кислородной резки.

7. Технология газокислородной резки 

8. Газопламенная гибка

9. Газосварка углеродистых сталей, цветных металлов Техника безопасности при газовой свар
10. Порядок наложения прихваток.

11. Сварка углеродистых сталей (низколегированных ) Подготовка деталей под сварку.

12. Стыковые соединения углеродистой стали без разделки кромок  без зазоров.

13. Стыковые соединения углеродистой стали с односторонним  и двухсторонним скосом кромок.

14. Стыковые соединения углеродистой стали с  двухсторонним скосом кромок.

15. Тавровые соединения углеродистой стали без зазора.

16. Тавровые соединения углеродистой стали с зазором.

17. Торцевые соединения углеродистой стали.

18. Угловые сварные швы.

19. Особенности газовой сварки труб.

20 Многослойные сварочные швы.

21. Подготовка деталей под сварку .Демонтаж труб отопления кислородно-газовым резаком.

22. Стыковые соединения стальных труб под углом 90 градусов.

23. Монтаж и сварка отопления в цеху из труб 57 диаметра.

24. Монтаж и сварка отопления в цеху из труб 57 диаметра.

25. Монтаж и сварка отопления в цеху из труб 57 диаметра.

26. Технология газовой сварки  чугунов и цветных металлов.

27. Сварка чугуна.

28. Сварка меди.

29. Сварка алюминия.

30. Металлургические процессы при газовой сварке.

31. Контроль качества сварки. Классификация дефектов.
32. Методы устранения дефектов.
33. Способы контроля сварочных соединений.
34. Газопорошковая наплавка.

35. Наплавка твердых сплавов.
3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 645
из них:   
- на освоение МДК 177 часа (во взаимодействии с преподавателем – 118 часов; самостоятельная работа – 59 часов)
      - на практики учебную  практику – 216 часов

      - на производственную практику 252 часа
      - на консультации 30 часов

      - на промежуточную аттестацию 6 часов

