АННОТАЦИЯ

К РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА, РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ»

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом и соответствующие ему общие компетенции, и профессиональные компетенции:

Выпускник, освоивший программу СПО по профессии должен обладать профессиональными компетенциями 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

	ПК 2.1.
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.2
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.3
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей. 

	ПК 2.4
	Выполнять дуговую резку различных деталей.


 В результате освоения профессионального модуля студент должен:
	Иметь практический опыт
	- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;
- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;
- выполнения дуговой резки;

	уметь
	- проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 
- владеть техникой дуговой резки металла;



	знать
	- основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах; основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;
- сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- технику и технологию ручной дуговой сварки(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва; 
- основы дуговой резки;
- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом;


2. Содержание программы модуля:
      МДК 02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
          1 Электрическая дуга

          2 Ручная дуговая сварка покрытыми электродами

          3 Ручная дуговая сварка в защитных газах
          4 Общие сведения о наплавке

          5 Технология ручной дуговой сварки конструкционных материалов
          6 Дуговые методы резки
          Учебная практика
1. Сварка сварочным оборудованием переменным и постоянным током.

2. Сварка ручной дуговой сваркой простых деталей и конструкций из конструкционных и углеродистых сталей в нижнем и вертикальном положении.

3. Сварка ручной дуговой сваркой простых деталей конструкций и узлов из конструкционных и углеродистых сталей в горизонтальном положении.

4. Сварка трубопроводов различными способами, ручная дуговая сварка и наплавка кольцевых швов на трубах Ø 45-50 мм.

5. Сварка чугуна покрытыми электродами, с применением стальных шпилек.

6. Сварка ручной дуговой сваркой цветных металлов и их сплавов.

7. Электродуговая резка металла различной толщины и конфигурации.

8. Сварка машиностроительных конструкций и автомобильных каркасов и картеров крупных моторов.

9. Сварка аппаратов сосудов из углеродистой стали, работающих без давления.

10. Сварка коробок охладителей и коробок под выводы.
11. Ремонтная сварка сложных деталей и узлов деталей вращения, сварка чугунных деталей и узлов.
12. Сварка ферменных конструкций, сварка двутавровых балок из различных сталей.
13. Сварка медных, латунных труб Ø 15-20 мм.
14. Ручная дуговая наплавка поверхностей простых деталей (опор, кронштейнов, станин) покрытыми электродами и порошковыми твёрдыми сплавами.

15. Ручная дуговая наплавка отверстий деталей.
16. Ручная сплошная дуговая наплавка в один, два и три слоя.
17. Ручная дуговая наплавка трещин корпуса компрессоров, цилиндров высокого и низкого давления.
18. Сварка покрытыми электродами малонагруженных конструкций из технического алюминия.
19. Сварка покрытыми электродами алюминиевых сплавов типа АМц и АМг.
20. Сварка покрытыми электродами изделий из силумина.
21. Сварка труб из меди Ø219 толщина стенки 3мм.

22. Сварка труб из меди Ø267 толщина стенки 3мм.

23. Наплавка кронштейнов.

24. Наплавка ходового колеса крана.

25. Устранение трещин наплавкой в конструкциях.

26. Наплавка тел вращения.

27. Сборка и сварка коробчатых конструкций большого размера.

28. Сборка и сварка решетчатых конструкций.

29. Сборка и сварка трубных конструкций.

30. Сварка бака под воду вместимостью 600м³.

31. Сварка ящика под металлотходы.

32. Сварка шкафа для хранения газовых баллонов.

33. Сварка резервуаров для негорючих жидкостей из конструкционных сталей.

34. Кислородно-дуговая резка низкоуглеродистой стали S=10-50мм.

35. Сварка тройника трубопроводов.

36. Сварка заглушек трубопроводов различного диаметра.

37. Сварка фланцев большого сечения.

38. Сварка резервуаров для хранения сыпучих материалов. Сварка емкостей прямоугольного сечения.

39. Сварка кожухов ограждений оборудования.
          Производственная практика
1.           Сварка ящика для металлоотходов S=3,0мм.

2. Сварка урны для мусора.

3. Сварка защитных сеток на приемные трубы.

4. Горизонтальная сварка труб Ø 32-40 мм S=3,2мм.

5. Сварка трубопроводов различными способами.

6. Ручная дуговая сварка кольцевых швов на трубах Ø45-50мм.

7. Ручная дуговая наплавка кольцевых швов на трубах Ø57мм.

8. Прямолинейная резка листового металла S=10мм.

9. Прямолинейная резка листового металла S=20мм

10. Резка арматурных стержней.

11. Вырезка по разметке фланцев Ø25мм.

12. Резка заготовок для ручной дуговой сварки.

13. Резка заготовок для труб общего назначения без скоса кромок.

14. Резка профиля балки по разметке.

15. Сварка меди в вертикальном положении различных толщин.  

16. Сварка трубных конструкций из меди.

17. Сварка рессорных накладок и подкладок.

18. Сварка кронштейнов.

19. Сварка стакана для намотки рулонов.

20. Сварка трубопроводов малого диаметра ручной дуговой сваркой бесповоротным способом.

21. Сварка трубопроводов большого диаметра ручной дуговой сваркой бесповоротным способом.

22. Сварка трубопроводов малого диаметра ручной дуговой сваркой поворотным способом.

23. Сварка медных и латунных труб различного диаметра.

24. Сварка кожухов ограждений оборудования.

25. Приварка кронштейнов для ограждений оборудования.

26. Приварка ребер жесткости платформ.

27. Приварка ребер жесткости металлических полувагонов.

28. Сварка ограждений.

29. Сварка перилл.

30. Наплавка  мест выработки буксовых болтов.

31. Сварка защитных кожухов.

32. Сварка листов большой толщины (броневая сталь).

33. Сварка крупных фундаментных плит электрических машин.

34. Наплавка коленчатых валов.

35. Горизонтальная сварка труб Ø50мм S=4,5мм.

36. Сварка опор под трубопроводы.

37. Ремонтная сварка труб.

38. Ремонтная сварка труб с вырезанием дефектного места и последующей заваркой .

39. Ремонтная сварка трубопровода Ø32 толщина стенки 3,2мм.

40. Ремонтная сварка трубопровода Ø89 толщина стенки 3,8мм.

41. Ремонтная сварка при санитарно-техническом  монтаже трубопроводов Ø108 толщина стенки 12,5мм.

42. Плазменная резка меди и ее сплавов.

43. Сварка рессорных накладок.

44. Сварка рессорных подкладок.

45. Сварка кронштейнов для ограждений и площадок.

46. Сварка грохота для коксохимического производства.

47. Сварка тормозных настилов.

Сварка балок для конверторного производства

3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 897
из них:   
- на освоение МДК 321часа (во взаимодействии с преподавателем – 214 часов; самостоятельная работа – 107 часов)
      - на практики учебную  практику – 288 часов

      - на производственную практику 288 часа
      - на консультации 20 часов

      - на промежуточную аттестацию 6 часов
